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Ein weiteres Beispiel fur die Erhthung der Vernetzungsgeschwindigkeit wird flr Butylkautschuk gegeben.
Hier kann der Effekt durch Zusatz von 10% Chlorbutylkautschuk erreicht werden (Tabelle 3).

Tabelle 3. Butylkautschuk:Vermeidung von TMTD durch Verschnitt [IR/CIIR

OPolysar Butyl 301 1000 900 Schwefel 18 15

Polysar Chlorbutyl 1240 10.0 TMTD 0.8
Rul? N 660 700 70.0 Vulkacit Mercapto/C 05
Mineral ol 200 200 Vulkacit D/EGC 0.5
Stearinséure 1.0 1.0 Vulcacit NZ/EG 15
Zno 30 30
Vulkanox HS/LG 0.5 0.5
ZerreiRfestigkeit(MPa) 124 127
Bruchdehnung(%) 673.0 730.0
Spannungswert(MPa)

bel  50% 0.9 0.7

bel 100% 15 12

bei 300% 4.7 4.6
Harte(Shore A) 550 51.0

Kautschuk Gummi Kunststoffe 45(8)638(1992)
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Butyl 286 125 38
Chlorobutyl 1066 1.5
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