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１．特徴 
 
 （１）サンセラー ＮＳ－Ｇ は、焦げの傾向が少なく、しかも加硫の立ち上がりの速い、 
    優れた加硫促進剤です。 
 
 （２）スコーチタイムは、サンセラー ＣＭ とサンセラー ＮＯＢ の中間に位置します。 
 
 （３）サンセラー ＮＳ－Ｇ は、ＮＳの粉末を粒状タイプ（Ｇ タイプ）に成形したもの 
    ですから、作業性が優れており、また、ゴムへの分散性も優れています。 
 
 
 
２．一般的性質 
 
 （１）化学名 
 
    N-tert-ブチル-2- ベンゾチアゾールスルフェンアミド          

 

 
 
                     （既存化学物質番号：(5) 3417） 
 
 （２）性状 
 
         外   観：灰白色～青配色粒状 
         融   点：103.0℃以上 
         灰   分：0.3％以下 
         加 熱 減 量：0.5％以下 
            比   重：1.27 
         貯蔵安定性：冷暗所密閉貯蔵 
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３．サンセラーＮＳ－Ｇのゴム活性 
              （ＮＯＢ，ＣＭ－Ｇとの比較） 
 
 （１）サンセラーＮＳ－Ｇは、ＣＭよりも加工安全性が高く、しかも加硫がシャープです。 
 
      ・スコーチタイムは、ＣＭとＮＯＢの中間で、加硫速度は、ＣＭとほぼ同等と 
       いえます。 

ムーニースコーチタイム(125℃)：ｔ5(min) レオメーター(140℃)：ｔ90－ｔ10(min) 

サンセラーＮＳ－Ｇ 
 

サンセラーＮＯＢ 
サンセラーＣＭ－Ｇ 

25.5 

 

28.6 

19.7 

サンセラーＮＳ－Ｇ 

 

サンセラーＮＯＢ 

サンセラーＣＭ－Ｇ 

7.8 

 

9.3 

7.5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

（２）サンセラー ＮＳ－Ｇは、加硫物性が優れています。 
 
      ・ＮＯＢ 1.0phr に対しては、ＮＳ 0.8phr でほぼ同等の加硫物性が得られます。 
 

加硫物性(140℃×20min)： (phr) ＴB(MPa) ＥB(％) Ｍ300(MPa) HS(JIS,A) 

サンセラーＮＳ－Ｇ 
 
 
 
 
 
 
サンセラーＮＯＢ 
サンセラーＣＭ－Ｇ 

0.5 

0.6 

0.7 

0.8 

0.9 

1.0 

 

1.0 

1.0 

27.2 

27.2 

26.1 

26.2 

26.1 

25.9 

 

26.2 

27.3 

580 

550 

500 

490 

460 

450 

 

500 

510 

12.4 

13.4 

14.6 

15.5 

16.4 

16.9 

 

15.1 

16.4 

63 

65 

66 

67 

68 

68 

 

67 

68 
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（３）サンセラー ＮＳ－Ｇは、耐リバージョン性（加硫戻り性）が優れています。 
 
      ・したがって、高温高速加硫系に有効な加硫促進剤といえます。 
 

レオメーター
(180℃)： 

トルク保持率
1)(％) 

サンセラーＮＳ－Ｇ 
 
サンセラーＮＯＢ 
サンセラーＣＭ－Ｇ 

70 
 
66 
67 

1)最高ﾄﾙｸから 10 分後のﾄﾙｸ保持率(%) 
 

過加硫物性(M300保持率)： 160℃2)(％) 180℃3)(％) 
サンセラーＮＳ－Ｇ 

 
サンセラーＮＯＢ 
サンセラーＣＭ－Ｇ 

73 
 
69 
65 

67 
 
65 
64 

2)160℃×10min.加硫物に対する 60min.加硫物の保持率(%) 

3)180℃× 5min.加硫物に対する 30min.加硫物の保持率(%) 
 
（４）サンセラー ＮＳ－Ｇは、ＣＭよりも熱安定性が優れています。 
 
         ・したがって、高温混練りによるスコーチ安定性が優れており、加硫の 
       バラツキも発生しにくいといえます。 
 

レオメーター変化率
4)(160℃)： 

ｔ10(％) 

サンセラーＮＳ－Ｇ 
 
サンセラーＮＯＢ 
サンセラーＣＭ－Ｇ 

-12 
 

- 7 
-27 

4)110℃×20min.熱履歴(ロール混練り)後の変化率(%) 
 
 （５）サンセラー ＮＳ－Ｇは、ＣＭよりも未加硫生地の貯蔵安定性が優れています。 
 
      ・夏場における未加硫生地のスコーチが発生しにくく、生産性が向上します。 
 

ﾑｰﾆｰｽｺｰﾁ安全性 5)(125℃)： Ｖm(％) ｔ5(％) 
サンセラーＮＳ－Ｇ 

 
サンセラーＮＯＢ 
サンセラーＣＭ－Ｇ 

+ 8 
 

+ 2 
+22 

- 8 
 

+ 3 
-47 

5)未加硫生地を 40℃×30days.貯蔵後の変化率(%) 
 
 （６）スコーチ防止剤との併用によって、さらに加工安全性が増大します。 
 
      ・ＮＯＢ 1.0phr に対しては、ＮＳ／ＰＶＩ 0.8～1.0/0.1phr でほぼ同等の 
       加硫挙動 及び 加硫物性が得られます。 
 

ムーニースコーチ(125℃)： (phr) ｔ5(min) 
サンセラーＮＳ－Ｇ／ＰＶＩ 

 
 
 
 
サンセラーＮＯＢ 

(0.8/ - ) 
(0.8/0.1) 
(1.0/ - ) 
(1.0/0.1) 

 
(1.0) 

25.3 
32.8 
25.2 
29.6 
 

28.8 
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４．ゴム試験例 
 
 4-1．変量試験 

 
（１） 基本配合 (Test Recipe) 
 

天然ゴム（RSS 1 号） (NR) 100 (重量部) 
ＨＡＦカーボンブラック (Carbon Black)  50 
ナフテン系プロセスオイル (Process Oil)   5 
ステアリン酸 (Stearic Acid)   1 
亜鉛華 (ZnO)   5 
硫 黄 (Sulfur)   2.5 
加硫促進剤 (Accelerator)   別 記 

 
（２）試験結果 (Test Results) 
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No. 
項目 

1-1 1-2 1-3 1-4 1-5 1-6 1-7 

サンセラーＮＳ－Ｇ (BBS) 
サンセラーＮＯＢ (OBS) 
サンセラーＣＭ－Ｇ (CBS) 

0.6 
- 
- 

0.7 
- 
- 

0.8 
- 
- 

0.9 
- 
- 

1.0 
- 
- 

- 
1.0 
- 

- 
- 
1.0 

ムーニースコーチ試験 (Mooney Scorch Test)：ＭＬ1，125℃ 

 Ｖm 

ｔ5 

ｔ35 

ｔ⊿30 

 
(min) 
(min) 
(min) 

25.0 
23.8 
26.5 
2.7 

24.0 
24.5 
27.3 
2.8 

25.0 
25.2 
28.1 
2.9 

24.0 
25.3 
27.9 
2.6 

24.0 
25.5 
28.3 
2.8 

25.0 
28.6 
32.1 
3.5 

24.5 
19.7 
21.8 
2.1 

レオメーター試験 (Rheometer Test)：θ＝±1゜,100cpm，140℃ 

 ｔS1 
ｔ10 

ｔ90 

ｔ90－ｔ10 

トルク値 

(min) 
(min) 
(min) 
(min) 
(N･m) 

8.7 
10.3 
22.9 
12.6 
4.4 

9.1 
10.8 
21.9 
11.1 
4.6 

8.9 
10.6 
20.3 
9.7 
4.7 

9.2 
10.8 
19.4 
8.6 
4.8 

9.3 
11.0 
18.8 
7.8 
4.9 

9.7 
12.1 
21.9 
9.8 
4.7 

7.3 
8.5 
16.0 
7.5 
4.7 

引張試験 (Tensile Test)：140℃プレス加硫 
加硫時間(min) 

 ＴB (MPa) 20 
30 

27.2 
26.4 

26.1 
25.6 

26.2 
26.6 

26.1 
26.6 

25.9 
25.0 

26.2 
26.7 

27.3 
26.6 

 ＥB (％) 20 
30 

550 
490 

500 
450 

490 
440 

460 
440 

450 
410 

500 
460 

510 
460 

 Ｍ200 (MPa) 20 
30 

7.4 
8.4 

8.0 
9.0 

8.9 
10.4 

9.2 
10.7 

9.5 
9.9 

8.6 
9.8 

9.6 
9.8 

 Ｍ300 (MPa) 20 
30 

13.4 
15.1 

14.6 
16.2 

15.5 
17.6 

16.4 
18.2 

16.9 
17.5 

15.1 
17.0 

16.6 
17.0 

 ＨS (JIS,A) 20 
30 

65 
67 

66 
68 

67 
69 

68 
68 

68 
67 

67 
68 

68 
68 



 4-2．耐リバージョン性（加硫戻り性）試験 

 
（１） 基本配合 (Test Recipe) 
 

天然ゴム（RSS 1 号） (NR) 100 (重量部) 
ＨＡＦカーボンブラック (Carbon Black)  50 
ナフテン系プロセスオイル (Process Oil)   5 
ステアリン酸 (Stearic Acid)   1 
亜鉛華 ３号 (ZnO)   5 
硫 黄 (Sulfur)   2.5 
加硫促進剤 (Accelerator)   別 記 

 
（２） 試験結果 (Test Results) 
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No. 
項目 

2-1 2-2 2-3 

サンセラーＮＳ－Ｇ (BBS) 
サンセラーＮＯＢ (OBS) 
サンセラーＣＭ－Ｇ (CBS) 

1.0 
- 
- 

- 
1.0 
- 

- 
- 

1.0 
レオメーター試験 (Rheometer Test)：θ＝±1゜,100cpm，180℃ 

 ｔS1 
ｔ10 

ｔ90 

ｔ90－ｔ10 

トルク値Ｔmax1) 

トルク値Ｔmax+102) 

トルク保持率 3) 

(min) 
(min) 
(min) 
(min) 
(N･m) 
(N･m) 
(％) 

1.3 
1.7 
2.4 
0.7 
4.3 
3.0 
70 

1.3 
1.7 
2.7 
1.0 
3.9 
2.6 
66 

1.3 
1.5 
2.2 
0.7 
4.2 
2.8 
67 

引張試験 (Tensile Test)：耐リバージョン性試験(カッコ内は保持率(％)) 
加硫時間(min) 

160℃ ＴB (MPa) 10 
60 

23.5 
18.0 

 
( 77) 

23.6 
16.2 

 
( 68) 

23.0 
16.8 

 
( 73) 

 ＥB (％) 10 
60 

420 
410 

 
( 98) 

440 
410 

 
( 93) 

400 
420 

 
(105) 

 Ｍ200 (MPa) 10 
60 

9.4 
6.5 

 
( 69) 

8.6 
5.7 

 
( 66) 

9.2 
5.7 

 
( 62) 

 Ｍ300 (MPa) 10 
60 

16.3 
12.0 

 
( 73) 

15.0 
10.4 

 
( 69) 

16.0 
10.4 

 
( 65) 

 ＨS (JIS,A) 10 
60 

68 
64 

 
( 94) 

68 
64 

 
( 96) 

68 
62 

 
( 91) 

180℃ ＴB 

 

(MPa) 

 

5 

30 

19.8 

14.6 

 

( 74) 

18.3 

13.3 

 

( 73) 

19.8 

14.5 

 

( 73) 

 ＥB 

 

(％) 

 

5 

30 

430 

440 

 

(102) 

430 

450 

 

(105) 

450 

470 

 

(104) 

 Ｍ200 

 

(MPa) 

 

5 

30 

6.8 

4.3 

 

( 64) 

6.3 

4.0 

 

( 64) 

5.9 

3.8 

 

( 65) 

 Ｍ300 

 

(MPa) 

 

5 

30 

12.3 

8.2 

 

( 67) 

11.5 

7.4 

 

( 65) 

11.3 

7.3 

 

( 64) 

 ＨS 

 

(JIS,A) 5 

30 

64 

60 

 

( 94) 

62 

60 

 

( 97) 

64 

60 

 

( 94) 

1) Ｔmax ：最高トルク値 

2) Ｔmax+10 ：最高トルクから 10min.のトルク値 

3) トルク保持率 ：(Ｔmax+10／Ｔmax)×100(％) 



 4-3．熱安定性試験 

 
（１） 基本配合 (Test Recipe) 
 

ＳＢＲ １０５２  100 (重量部) 
ＨＡＦカーボンブラック (Carbon Black)  50 
ナフテン系プロセスオイル (Process Oil)   9 
ステアリン酸 (Stearic Acid)   3 
亜鉛華 (ZnO)   5 
硫 黄 (Sulfur)   2 
加硫促進剤 (Accelerator)   別 記 

 
（２） 試験結果 (Test Results) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

熱処理条件 ： 50±5℃混練り物を、110℃×20min 
試験ロールで熱処理した。 
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No. 

項目 
3-1 3-2 3-3 

サンセラーＮＳ－Ｇ (BBS) 

サンセラーＮＯＢ (OBS) 

サンセラーＣＭ－Ｇ (CBS) 

1.0 

- 

- 

- 

1.0 

- 

- 

- 

1.0 

ムーニースコーチ試験 (Mooney Scorch Test)：ＭＬ1，135℃（カッコ内は変化率(％)） 

 

 

Ｖm 

 

ブランク

110℃×20min 

39.5 

39.5 

 

(  0) 

41.5 

38.0 

 

(- 8) 

41.0 

38.0 

 

(- 7) 

 ｔ5 (min) ブランク 

110℃×20min 

21.8 

15.8 

 

(-27) 

29.4 

27.3 

 

(- 7) 

19.8 

12.7 

 

(-36) 

レオメーター試験 (Rheometer Test)：θ＝±1゜,100cpm，160℃ 

 ｔ10 

 

(min) 

 

ブランク 

110℃×20min 

6.5 

5.7 

 

(-12) 

8.7 

8.1 

 

(- 7) 

6.0 

4.4 

 

(-27) 

 ｔ90 

 

(min) 

 

ブランク 

110℃×20min 

16.2 

22.0 

 

(+36) 

18.9 

25.1 

 

(+33) 

15.6 

19.9 

 

(+28) 

 ｔ90－ｔ10 

 

(min) 

 

ブランク 

110℃×20min 

9.7 

16.3 

 

(+68) 

10.2 

17.0 

 

(+67) 

9.5 

15.5 

 

(+61) 

 トルク値 (N･m) ブランク 

110℃×20min 

4.0 

3.7 

 

(- 6) 

4.0 

3.9 

 

(- 4) 

3.9 

3.7 

 

(- 6) 



 4-4．未加硫生地の貯蔵安定性試験 

 
（１） 基本配合 (Test Recipe) 
 

天然ゴム（RSS 1 号） (NR) 100 (重量部) 
ＨＡＦカーボンブラック (Carbon Black)  50 
ナフテン系プロセスオイル (Process Oil)   5 
ステアリン酸 (Stearic Acid)   1 
亜鉛華 (ZnO)   5 
硫 黄 (Sulfur)   2.5 
加硫促進剤 (Accelerator)   別 記 

 
（２） 試験結果 (Test Results) 
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No. 

項目 
4-1 4-2 4-3 

サンセラーＮＳ－Ｇ (BBS) 

サンセラーＮＯＢ (OBS) 

サンセラーＣＭ－Ｇ (CBS) 

1.0 

- 

- 

- 

1.0 

- 

- 

- 

1.0 

ムーニースコーチ試験 (Mooney Scorch Test)：ＭＬ1，125℃（カッコ内は変化率(％)） 

Ｖm 

 

ブランク 

40℃×10days 

      20 

      30 

24.0 

25.5 

25.0 

26.0 

 

(+ 6) 

(+ 4) 

(+ 8) 

25.0 

25.0 

25.5 

25.5 

 

(  0) 

(+ 2) 

(+ 2) 

24.5 

28.0 

29.5 

30.0 

 

(+14) 

(+20) 

(+22) 

ｔ5 (min) ブランク 

40℃×10days 

      20 

      30 

25.5 

26.3 

26.1 

23.4 

 

(+ 3) 

(+ 2) 

(- 8) 

28.6 

29.4 

30.4 

29.5 

 

(+ 3) 

(+ 6) 

(+ 3) 

19.7 

17.8 

14.0 

10.4 

 

(- 9) 

(-29) 

(-47) 

レオメーター試験 (Rheometer Test)：θ＝±1゜,100cpm，140℃ 

ｔ10 

 

(min) 

 

ブランク 

40℃×10days 

      20 

      30 

11.0 

12.5 

11.5 

9.9 

 

(+14) 

(+ 5) 

(-10) 

12.1 

13.8 

13.9 

13.1 

 

(+14) 

(+15) 

(+ 8) 

8.5 

8.7 

6.7 

5.3 

 

(+ 2) 

(-22) 

(-38) 

ｔ90 

 

(min) 

 

ブランク 

40℃×10days 

      20 

      30 

18.8 

21.6 

20.9 

19.3 

 

(+15) 

(+11) 

(+ 2) 

21.4 

24.4 

24.5 

23.3 

 

(+14) 

(+14) 

(+ 9) 

16.0 

17.8 

17.6 

17.3 

 

(+11) 

(+10) 

(+ 8) 

ｔ90－ｔ10 

 

(min) 

 

ブランク 

40℃×10days 

      20 

      30 

7.8 

9.1 

9.4 

9.4 

 

(+17) 

(+20) 

(+19) 

9.3 

10.6 

10.6 

10.2 

 

(+13) 

(+13) 

(+10) 

7.5 

9.1 

10.9 

12.0 

 

(+22) 

(+46) 

(+60) 

トルク値 (N･m) ブランク 

40℃×10days 

      20 

      30 

4.9 

5.0 

4.9 

4.8 

 

(+ 1) 

(  0) 

(- 3) 

4.7 

4.7 

4.7 

4.5 

 

(+ 1) 

(+ 1) 

(- 2) 

4.7 

4.7 

4.3 

4.1 

 

(- 1) 

(- 9) 

(-13) 



 4-5．スコーチ防止剤の効果 

 
（１） 基本配合 (Test Recipe) 
 

天然ゴム（RSS 1 号） (NR) 100 (重量部) 
ＨＡＦカーボンブラック (Carbon Black)  50 
ナフテン系プロセスオイル (Process Oil)   5 
ステアリン酸 (Stearic Acid)   1 
亜鉛華 (ZnO)   5 
硫 黄 (Sulfur)   2.5 
加硫促進剤 (Accelerator)   別 記 

 
（２） 試験結果 (Test Results) 
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No. 
項目 

5-1 5-2 5-3 5-4 5-5 5-6 5-7 

サンセラーＮＳ－Ｇ (BBS) 
サンセラーＮＯＢ (OBS) 
サントガードＰＶＩ 

0.8 
- 
- 

0.8 
- 
0.1 

0.8 
- 
0.2 

1.0 
- 
- 

1.0 
- 
0.1 

1.0 
- 
0.2 

- 
1.0 
- 

ムーニースコーチ試験 (Mooney Scorch Test)：ＭＬ1，125℃ 

 Ｖm 

ｔ5 

ｔ35 

ｔ⊿30 

 
(min) 
(min) 
(min) 

24.0 
25.3 
28.4 
3.1 

23.5 
32.8 
36.8 
4.0 

23.5 
34.3 
38.8 
4.5 

25.5 
25.3 
28.2 
2.9 

25.0 
29.6 
32.9 
3.3 

24.5 
33.0 
37.5 
4.5 

24.0 
28.8 
32.4 
3.6 

レオメーター試験 (Rheometer Test)：θ＝±1゜,100cpm，140℃ 

 ｔS1 
ｔ10 

ｔ90 

ｔ90－ｔ10 

トルク値 

(min) 
(min) 
(min) 
(min) 
(N･m) 

8.3 
9.8 
18.7 
8.9 
4.7 

10.1 
12.0 
21.7 
9.7 
4.7 

12.1 
14.3 
24.2 
9.9 
4.6 

8.8 
10.3 
17.9 
7.6 
5.0 

10.3 
12.1 
19.9 
7.8 
5.0 

11.9 
14.2 
22.1 
7.9 
4.9 

9.1 
11.3 
20.2 
8.9 
4.7 

引張試験 (Tensile Test)：140℃プレス加硫 
加硫時間(min) 

 ＴB (MPa) 20 
25 
30 
35 

- 
25.9 
- 
- 

- 
24.9 
- 
- 

- 
24.8 
- 
- 

25.4 
24.9 
23.4 
23.1 

25.9 
25.0 
24.2 
23.4 

25.7 
25.3 
24.9 
23.4 

27.0 
25.9 
24.9 
24.9 

 ＥB (％) 20 
25 
30 
35 

- 
450 
- 
- 

- 
440 
- 
- 

- 
440 
- 
- 

410 
400 
380 
380 

440 
410 
400 
390 

440 
420 
410 
390 

500 
460 
450 
440 

 Ｍ200 (MPa) 20 
25 
30 
35 

- 
10.3 
- 
- 

- 
9.4 
- 
- 

- 
9.0 
- 
- 

10.2 
10.4 
10.0 
9.8 

9.8 
9.8 
9.8 
9.7 

9.6 
9.8 
10.1 
9.7 

9.4 
10.0 
9.8 
9.7 

 Ｍ300 (MPa) 20 
25 
30 
35 

- 
17.7 
- 
- 

- 
16.4 
- 
- 

- 
15.8 
- 
- 

17.9 
18.0 
17.5 
17.2 

17.5 
17.6 
17.4 
17.2 

17.1 
17.3 
17.5 
17.2 

16.2 
16.8 
16.6 
16.5 

 ＨS (JIS,A) 20 
25 
30 
35 

- 
68 
- 
- 

- 
67 
- 
- 

- 
67 
- 
- 

68 
68 
68 
68 

68 
68 
68 
68 

68 
68 
68 
68 

67 
68 
68 
68 




