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サンダント２２４６は、耐熱性，耐候性に優れたフェノール系の非汚染性酸化防止剤です。 
 
 
 
１．特徴 
 
   （１） サンダント ２２４６は、合成ゴム，天然ゴムはもちろん、分散がよいので 
            ラテックス用としても使用でき、耐酸化，耐熱老化に優れた効果を示します。 
       また、各種プラスチックス，潤滑油，ガソリンなどの酸化防止剤としても 
      使用できます。 
 
   （２） サンダント ２２４６は非汚染性，無着色であり、加硫特性，加硫物性には 
      大きな影響を及ぼしません。 
 
   （３） サンダント ２２４６は、ブルームすることがなく、湿度の高い部屋や夏期 
      に起こり易いフロスティング（霜降り現象）を防止します。 
 
 
２．一般的性質 
 
   （１）化学名 
 
       2,2'-メチレン ビス（4-メチル-6-tert-ブチルフェノール） 
 

 
 

（既存化学物質番号：(4)100） 
 
   （２）性状 
 
        外   観 ： 白色粉末 
        融   点 ： 125.0℃以上 
        灰   分 ： 0.3％以下 
        加 熱 減 量 ： 0.5％以下 
        貯蔵安定性 ： 良 好 
 
 
３．使用量 
 
      ゴムに対しては、0.5～3phr,プラスチックスに対しては、0.1～1phr 
     が適量です。 
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４．ゴム試験例 
 

NR 配合 

 
（１） 基本配合 (Test Recipe) 
 

天然ゴム（ＲＳＳ １号） (NR) 100  (重量部) 
ステアリン酸 (Stearic Acid)   3 
亜鉛華 (ZnO)   5 
白艶華ＣＣ (CaCO3)  60 
酸化チタン (TiO2)  10 
硫  黄 (Sulfur)   2 
サンセラーＦＸ－２ (Accelerator)   0.8 
老化防止剤 (Antioxidants) 別 記 

 
（２） 試験結果 (Test Results) 
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No. 

項目 
1 2 3 

サンダント２２４６ (MBMBT) 

酸化防止剤ＢＨＴ 

- 

- 

1 

- 

- 

1 

ムーニースコーチ試験 (Mooney Scorch Test)：ＭＬ1，125℃ 

 Ｖm 

ｔ5 

ｔ35 

ｔ⊿30 

 

(min) 

(min) 

(min) 

13.0 

13.7 

16.1 

2.4 

11.0 

15.0 

17.3 

2.3 

12.0 

14.6 

16.9 

2.3 

キュラストメーター試験 (Curelastometer Test)：θ＝±3゜,2mm，145℃ 

 ｔ10 

ｔ90 

ｔ90－ｔ10 

トルク値 

(min) 

(min) 

(min) 

(N･m) 

4.0 

10.4 

6.4 

2.4 

4.2 

12.4 

8.2 

2.0 

4.2 

11.3 

7.1 

2.3 

引張試験 (Tensile Test)：145℃×20min.プレス加硫 

 ＴB 

ＥB 

Ｍ300 

Ｍ500 

ＨS 

(MPa) 

(％) 

(MPa) 

(MPa) 

(JIS,A) 

24.8 

660 

4.8 

13.6 

51 

24.8 

670 

4.8 

14.3 

50 

25.4 

680 

4.9 

13.5 

50 

熱老化試験 (Heat Aging Test)：145℃プレス加硫，100℃×96hrs.熱処理 
加硫時間（min） 20 20 20 

 ＴB 

ＥB 

Ｍ300 

ＨS 

変化率 
変化率 
変化率 
変化 

(％) 
(％) 
(％) 

-85 

-34 

-53 

-11 

-21 

-20 

+39 

+ 4 

-83 

-35 

-50 

-10 




