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サンダントＭＢは、イミダゾール系の非汚染性老化防止剤であり、特に二次老化防止剤として

優れた相乗効果を示します。 
 
 
 
１．特徴 
 
 （１）サンダントＭＢは、天然ゴム，ＳＢＲ，ＩＲ，ＢＲ及びそれらのラテックスの二次老    

化防止剤として卓効を発揮し、ゴム製品の耐熱性，耐候性，耐屈曲疲労性 等を増強し    

ます。 
 
 （２）サンダントＭＢは、非汚染性です。 
 
 （３）サンダントＭＢは、ＣＲに対しては、加硫促進剤として作用し、ラテックスに対して    

は、感熱剤として働きます。 
 
 
 
２．一般的性質 
 
 （１）化学名 
 
            ２－メルカプトベンズイミダゾール 

 

 
 

（既存化学物質番号：(5)472） 
 
 （２）性状 
 
            外   観 ： 淡黄白色粉末 
            融   点 ： 280.0℃以上 
            灰   分 ： 0.3％以下 
            加 熱 減 量 ： 0.5 以下 
            貯蔵安定性 ： 良好 
 
 
 
３．使用量 
 
        ゴムに対して、0.5～2.0phr が適量です。 
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４．ゴム試験例 
 

NR 配合 

 
（１） 基本配合 (Test Recipe) 
 

天然ゴム（ＲＳＳ １号） (NR) 100  (重量部) 
ＨＡＦカーボンブラック (Carbon Black)  50 

プロセスオイル (Process Oil) 5 

ステアリン酸 (Stearic Acid)   1 
亜鉛華 (ZnO)   5 
硫  黄 (Sulfur)   2.5 
サンセラーＣＭ (CBS) 0.7 

 
（２） 試験結果 (Test Results) 
 

 

１）老防 ＤＣＤＰＡ ： ｼﾞｸﾐﾙｼﾞﾌｪﾆﾙｱﾐﾝ 
                            ２）老防 ＴＭＤＱ    ： 2,2,4-ﾄﾘﾒﾁﾙ-1,2-ｼﾞﾋﾄﾞﾛｷﾉﾘﾝ 
                            ３）老防 ６ＰＰＤ    ： 1,3-ｼﾞﾒﾁﾙﾌﾞﾁﾙ-p-ﾌｪﾆﾚﾝｼﾞｱﾐﾝ 
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No. 

項目 
1 2 3 4 5 6 7 

老防ＤＣＤＰＡ1) 

老防ＴＭＤＱ2) 

老防６ＰＰＤ3) 

サンダントＭＢ (MBI) 

- 

- 

- 

- 

2.0 

- 

- 

- 

2.0 

- 

- 

1.0 

- 

2.0 

- 

- 

- 

2.0 

- 

1.0 

- 

- 

2.0 

- 

- 

- 

2.0 

1.0 

レオメーター試験 (Rheometer Test)：θ＝±1゜,100cpm，145℃ 

 ｔS1 

ｔ10 

ｔ90 

ｔ90－ｔ10 

トルク値 

(min) 

(min) 

(min) 

(min) 

(N･m) 

6.2 

7.7 

17.0 

9.3 

4.6 

6.2 

7.6 

16.6 

9.0 

4.4 

4.7 

5.9 

19.3 

13.4 

3.7 

5.8 

7.0 

15.7 

8.7 

4.4 

4.7 

5.7 

18.5 

12.8 

3.8 

6.0 

7.3 

15.7 

8.4 

4.4 

4.3 

5.3 

17.8 

12.5 

3.7 

引張試験 (Tensile Test)：145℃×20min.プレス加硫 

 ＴB 

ＥB 

Ｍ100 

Ｍ200 

ＨS 

(MPa) 

(％) 

(MPa) 

(MPa) 

(JIS,A) 

26.3 

470 

3.7 

9.7 

70 

25.5 

460 

3.2 

8.5 

68 

24.4 

540 

2.5 

6.7 

64 

25.9 

480 

3.4 

9.1 

70 

24.7 

540 

2.7 

7.1 

66 

26.9 

500 

3.4 

9.2 

70 

24.3 

530 

2.4 

6.2 

64 

熱老化試験 (Heat Aging Test)：145℃×20min.プレス加硫，100℃×96hrs.熱処理 
 ＴB 

ＥB 

Ｍ100 

ＨS 

変化率 
変化率 
変化率 
変化 

(％) 
(％) 
(％) 

-76 

-68 

+ 5 

+ 2 

-65 

-59 

+27 

+ 4 

-49 

-49 

+50 

+ 8 

-68 

-70 

+54 

+ 6 

-45 

-54 

+71 

+10 

-64 

-67 

+54 

+ 6 

-38 

-47 

+96 

+12 

圧縮永久ひずみ試験 (Compression Set Test)： 
145℃×25min.プレス加硫，100℃×96hrs.熱処理 

 ＣＳ (％) 55 56 65 57 68 57 66 

屈曲試験：145℃×20min.プレス加硫，デマッチャ式，2.25 インチ，20℃ 
 成長性 10kc 

20kc 

100kc 

(mm) 

(mm) 

(mm) 

9.8 

16.8 

切断 

6.9 

8.9 

17.7 

3.9 

5.0 

10.5 

6.4 

9.3 

切断 

3.9 

5.2 

13.3 

8.9 

15.1 

切断 

4.5 

5.7 

8.9 


